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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung profilierter MetallhfiUen, insbcsondcre 
druckfester BehSlter filr Flflssiggas, sowie nach diesem Verfahren hergcstellte MetaUhOHen und Behalter. 

Druckfcste Behalter fer FlOssiggas aus Glas, Kunststoff, Eisenblech oder auch Aluminium sind 
bekannt. Wahrend die Behalter aus Glas oder Kunststoff in den verschicdensten Formen hergestellt 
5 werden konnen. weisen die Hiillen aus Metall fiber den groBten Teil ihrer Lange fiblicherweise eine 
zylindrische Form auf, wobei der obere Teil kugclig oder stumpfkonisch ausgebildet sein kann. Dicser 
Mangel an Formverschiedenheiten, welcher sick nachteilig auf das auficre Aussehen einer solchen 
Metallhiille oder eines Behalters auswirkt, ist im wesentlichen auf die Schwicrigkeiten zurilckzuflihren, 
die bisherige Verfahren zur Kaltbearbeitung von Mctallen mittels der bekannten Formungsvorrichtungen 
10 mit sich bringen. 

Bisher war man der Ansicht, dafi es erforderlich ware, den in die Formungsvorrichtung 
eingefiigten Rohling durch radial bewegte Teile entweder von innen her auszubauchen oder aber von 
aufien her einzudrficken, um bestimmte Profile zu erhalten. So ist eine Vorrichtung zum Ausbauchen 
von nahtlosen BlechgefaBen bekannt, die ein System von Patrizcnblocken aufweist, welches durch 

15 Axialbewegung eines konischen Stempeb syrametrisch radial nach aufien spreizbar ist, Mittels einer 
ringformigen Spiralfeder werden die einzelnen Patrizenelemente nach innen gedrangt. Bei einer andcm 
bekannten Vorrichtung besteht die Matrize aus einer aufklappbaren Form, wahrend an schwenkbaren 
Armen befestigte Druckrollen, welche die Funktion von Domen ausfiben, das Innenprofil erzeugen, 
wobei es erforderlich ist, dafi eine Drehung des Rohlings relativ zu den Druckrollen ausgefiihrt wird. 

20 Diese bekannten Verfahren sind nicht nur kompliziert, sondern erfordem auch aus mehreren, relativ 
zueinander beweglichen Teilen aufgebaute und daher kostspielige und st6ranfallige Vorrichtungen, die 
darfiber hinaus im wesentlichen nur fir ein bestimmtes Profil geeignet smd. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein einfacheres Verfahren zur HersteUung profilierter 
MetaUhiiUen zu schaffen, das es erlaubt, mit nur wenigen, einfachcn Vorrichtui^steilen die Wand eines 

25 rohrformigen Rohlings fiber dessen gesamte L3nge in verschiedenster Weise zu profilieren. 

Zur Lasung dieser Aufgabe ist das Verfahren nach der Erfindung dadurch gekcnnzeichnet, dafi die 
Wand eines rohrformigen Rohlings durch axiale Einfihrung In wenigstens eine Matrize. die sich fiber 
denjenigen axialen Wandbereich crstreckt, der ein der Matrizenform entsprechendes Einschnfirungsprofil 
erhalten soli, und/oder durch axiale Einfihrung wenigstens eines Dorns in wenigstens eine der 

30 Rohlingoffhungen, der sich fiber denjenigen axialen Wandbereich crstreckt, welcher ein der Domform 
entsprechendes Ausbuchtungsprofil erhalten soli, verformt wird. 

Das Verfahren nach der Erfindung crfordert also lediglich kompakte Matrizen und/oder Dome 
sowie die Ausfiihrung einer relativen Axialverschiebung zwischen Matrizen bzw. Dornen und dcm zu 
formenden rohrformigen Rohling. Es wurde erkannt, dafi es zur Erzeugung eines Einschnttrungs- oder 

35 eines Ausbuchtungsprofils genugt, den rohrfSrmigen Rohling nur in eine entsprechend geformte Matrize 
bzw. fiber einen entsprechend geformten Dorn zu drttcken, ohne dafi weitere ArbcitsgSnge oder 
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Vorrichttm^elle ben6tigt werden, und dafi zur Erzielung beliebigec Profile, die teils aus 
fiinschnttmngen, teils aus Ausbuchtungen bestehen, der Formungsprozefi in eine entsprechende Anzahl 
von einfachen £lementarprozessen zerlegbar ist, von denen jeder lediglich eine entsprechende Matrize 
oder einen entsprechenden Dom ben5tigt. Das hat dariiber hinaus den Vorteil, da6 die einzehien 
5 Matrizen und Dome, welche bestinimte, einfache ProBltypen zu erzeugen erlauben, beliebig bei der 
HersteUung komplizierter Profile kombiniert werden konnen, so dafi mit einer verhSltnismSBig geringen 
Anzahl von Matrizen und Domen sehr viele unterschiedliche kompliziertere Profilformen herstellbar 
stnd. 

Man kann sowohl von zylindrischen Rohlingen als audi von Rohlingen mit einem polygonalen 
10 Querschnitt ausgehen. Es lassen sich Behalter aller Art herstellen, wobei der Boden und die 
SeitenwSnde entweder aus einem StXkk bestehen oder der Boden nachtrSglich an die verformte 
Umfangswand angesetzt wird. 

Fflr die praktische Durchfiihrung des erfindungsgemafien Verfahrens konnen die Qblichen Zieh- 
und Formmaschinen verwendet werden, wobei jedoch der Wirkungsbereich der Matrize vergrSfiert wird 
15 und in bestimmten Fallen die Anzahl der nacheinander erfolgenden BearbeitungsgSnge erhdht wird, um 
die Hfille auf ihrer gesamten H6he bzw, LSnge verformen zu kdnnen. 

Durch die praktische Anwendung des erfindungsgemSfien Verfahrens sind MetallhQllen herstellbar, 
die beispielsweise einen konisch, parabolisch, kugelig, halbktigelig, hyperbolisch, kugelig— konisch oder 
doppelkonisch profilierten Langsschnitt aufweisen oder jede andere Form, wobei sich der Querschnitt 
20 regelmSfiig oder unregelmafiig beispielsweise vom Boden eines druckfesten BehSlters fiber die gesamte 
Behalterhdhe verringert. 

Bei einer Ausfiihrungsform des erfindungsgemafien Verfahrens erfolgt eine Dehnung des 
rohrf5rniigen Rohlings auf einer bestimmten Lange und in einem vorbestimmten AusmaB durch 
Anwendung eines oder mehrerer Domet die in die 0£&iung der HfiDe unter axialem Druck eingeftthrt 
25 werden. 

Durch Kombination dieser beiden vorstehend erwahnten Arbeitsweisen ist es in weiterer 
Ausbildung des erfindungsgemaBen Verfahrens mdglich, Metallhiillen mit geometrisch verschieden 
geformten Abschnitten herzustellen, beispielsweise mit einem doppelkonisch, konisch— kugelig, kugelig 
oder in sonstiger Weise profilierten LSngsschnitt. 
30 In den Zeichnungen sind schematisch einige LSngsprofile von Metallhiillen dargestellt, wie sie mit 

dem erfindungsgemafien Verfahren in einfacher Weise hergestellt werden k5nnen. 

Die in Fig.l dargestellte konische Form kann durch einen einzigpn Verformungsvorgax^ erhalten 
werden. 

In gleicher Weise ist die parabolische Form nach Fig.2 herstellbar sowie auch das halbkugelige 
35 Profil nach Fig.3. 

Fig.4 zeigt ein kugelig^-konisches Profil, wobei der konische Abschnitt mittels einer Matrize 
geformt ist, wKhrend die untere Halfte des kugeligen Abschnittes mittels eines eingefdhrten Domes und 
die obere Halfte des kugeligen Abschnittes wieder durch eine Matrize gebildet ist* 

Fig.5 zeigt einen LSngsschnitt mit hyperbolischem, durch eine Matrize geformtem ProfiL 
^ Bei dem kugeligen Profil gem^B Fig.6 erfolgt die Verfotmung der unteren Halfte mittels eines 

Domes und der oberen Halfte mittels einer Matrize. 

Das in der Fig.7 wiedergegebene, doppelkonische Langsprofil wird erhalten durch eine 
Verformung des unteren Teiles mittels einer Matrize und des oberen Teiles mitteb eines Domes. 

AUe die in den Fig.l bis 7 dargestellten Profilformen k5nnen erhalten werden aus einem 
^5 rohrformigen Rohling, welcher einstUckig mit einem sein eines Ende verschlieBenden Boden ausgebildet 
ist. 

Wie bereits erwShnt, ist das erfindui^sgemaBe Verfahren nicht ntu: zur Bearbeitung von 
zylindrischen Rohlingen geeignet, da auch solche mit polygonalen, elliptischen oder sonstwie geformten 
Querschnitten Verwendung finden k6nnen. Man kann hiemit beispielsweise auch fiache Metallbehalter 
50 mit rechteckigem Querschnitt herstellen. 

Die verschiedenen Anwendungsmfiglichkeiten des erfindungsgem^Ben Verfahrens beschranken 
dieses nicht nur auf die Herstelltmg von Metallhiillen und Behalter fur Flilssigkeiten, Puder oder auch 
Bit Sak oder Pfeffer, da dieses Verfahren in gleicher Weise auch praktische Anwendung finden kann zur 
HersteUung und Formung von Tischfeuerzeugen in kugeliger Form, druckfesten Flaschen fflr 
Selterwasser, Blumenvasen, Parfiimfiakons, Kerzenhalter, Lampen£l[ifie usw. 

Dariiber hinaus bieten die nach dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten Hiiilen und 
BehSdter in den meisten FSllen noch den Vorteil, daB sie besonders raumsparend verpackt werden 
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kdnnen, indem sie beispielsweise bei einem konischen LSngsprofil ineinandergestapelt werden kdnnen, 
wodurch erheblicher Transportraum eingespart werden kann. 

Ein weiterer Vorteil der nach dem erfindungsgemafien Verfahren geformten Gegenstande besteht 
darin, dafi ihnen in einfacher Weise eine solche Form gegeben werden kann, daB sie gegenflber inneren 
5 oder aufieren DrUcken oder sonsdgen mechanischen Einwirkungen sehr widerstandsfahig sind. 



PATENTANSPROCHE: 

10 1. Verfahren zur Herstellung profilierter MetallhQlsen, insbesondere druckfester Behlilter flQr 

FlQssiggas, dadurch gekennzeichnet, daB die Wand eines rohrfdrmigen Rohlings durch 
axiale EinBihning in wenigstens eine Matrize, die sich fiber denjen^en axialen Wandbereich erstreckt, 
der ein der Matrizenform entsprechendes Einschnttrungsprofil erhalten soil, und/oder durch ajciale 
Einfiihrung wenigstens eines Domes in wenigstens eine der Rohlingdffnungen, der sich iiber denjenigen 

IS axialen Wandbereich erstreckt, welcher ein der Dprnform entsprechendes Ausbuchtungsprofil erhalten 
soil, verformt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi ein Rohling mit 
zylindrischem oder polygonalem Querschnitt verwendet wird. 

3. Verfahren nach Ansprudi 1 oder2 zur Herstellung emer Metallhiille mit einem dekoradven 
20 Muster oder Beschriftungen tragenden Oberzug aus elastischem Material, dadurch gekenn- 
zeichnet, dai} auf den Rohling ein Oberzug aufgebracht wird, dessen dekorative Muster oder 
Beschriftungen in Abhangjgkeit von der vorgesehenen Verforniung des Rohlings so verformt auf den 
Oberzug au%ebracht sind, dafi bei der Verformung des Rohlings ein normales Bild bzw. Schriftbild 
entsteht. 

25 4. Verfahren nach einem der vorangehenden AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, 

dafi zur Herstellung einer Metallhlille mit kugeliger (Fig.6) oder doppelkonischer (Fig.7} Form die eine 
Halfte mittels einer Matrize und die andere H^te mittds eines Dorns geformt wird. 

5. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dafi zur 
Herstellung einer Metallhillle mit kugelig-konisch profUiertem Langsschnitt (Fig.4} der konische 

^0 Abschnitt mittels einer Matrize geformt wird, wahrend die eine Halfte des kugeligen Abschnitts mitteb 
eines Dorns und die andere Halfte des kugeligen Abschnitts mittels einer Matrize gebildet werden. 
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